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PROGRAMMA DEL WORKSHOP 
«SI PUÒ REALIZZARE UN PEZZO COMPLESSO AL PRIMO COLPO?»

Laboratorio
Atrio

Ingresso

C
at
er
in
g

Ora A%vità
8:30 - 9:30 Registrazione

(Atrio del Dipartimento)

9:30 – 11:00 Presentazione del contenuto tecnico del workshop
(Sala Consiglio)

11:00 – 11:30 Coffee break
(Atrio del Dipartimento)

11:30 – 13:00 Live Demo in Laboratorio + Visita all’area espositiva 
(Laboratorio di Tecnologie)   (Atrio del Dipartimento)

13:00 – 14:00 Pranzo a buffet
(Atrio del Dipartimento)

14:00 – 15:00 Nuovi strumenti didattici (EIT Manufacturing)
(Sala Consiglio)

15:00 – 16:00 Tempo a disposizione per colloqui individuali
(Atrio del Dipartimento + Laboratorio di Tecnologie)
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Highlights:
• Pezzo a 5 assi complesso (Al 7075 T6): “wishbone” per race car 

(Dynamis PRC, Formula SAE)

• UUlizzo di una macchina ultraprecisa (YASDA YMC650+RT20) 

• Alta produZvità in sgrossatura grazie alla strategia trocoidale

• Eccezionale accuratezza in finitura

• Dimostrazione del legame tolleranza-funzionalità

«SI PUÒ REALIZZARE UN PEZZO COMPLESSO AL PRIMO COLPO?»
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MACCHINE TOOL

CASE STUDY

TOOL HOLDERS

FIXTURES

CAM

METROLOGY

LUBRICANTS

«SI PUÒ REALIZZARE UN PEZZO COMPLESSO AL PRIMO COLPO?»



In this
Workshop …
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The finished part is
sent to the metrology

room for its verification
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The customer designs the 
part. In some cases, he/she 
co-designs the part with the 

part manufacturer

The metrology room gives 
some information back to 
CAM and/or CAD operator

CUSTOMER

Kyocera
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