


1. Rigidezza MEGA MICRO CHUCK

1. Rigidezza MEGA MICRO CHUCK
Filetti creati per rettifica dal pieno

M/I Lunghezza da 45 a 120 mm dallaflangia

| Corpo conico per maggiore
resitenza alla flessione

AR IR IR

i Ghiera di diametro ridotto

Min.@l10mm

LN

Solo 0.1mm collassabilita della pinza

Zona di presa utensile maggiorata

Dia. ¢0.45~6.05mm
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2. Precisione

__ Mpindie

ot :____UeRpote ot BI5

Teste porte outil BIG DAISHOWA

HSK-E40-MEGAGS-60T
Machine 40852 # 209

N° broche : 109173F n*312 B8S
Essai effectuer par Henri Schmidt
Mal rond broche 0.0005

Sur les porte-outils #3-4-6 avec plus de dix changement chacun, je décerne aucun mal rond supérieur 3 0.001mm

Nei porta utensilidia. 3-4-6 con oltre dieci cambio utensile ciascuno,
Non identifico nessun errore di concentricita superiore a 0.001 mm.

Teste porte outil BIG DAISHOWA

HSK-E40-HDC6/4/3S

Machine 40852 # 209

Essai effectuer par

Mal rond broche 0.0005

N° broche : 109173F n°312 B8S

@3 =10 mm
@4 =15 mm

Porte outil dia 6 IT‘one outil dia 4 !1 Fone outildia? 3 l
Serrer desserrer | Serrer desserrer | Serrer desserrer | Serrer desserrer | Serrer desserrer | Serrer desserrer
Porte outil Outil Porte outil Outil Porte outil Outil
0.001 | 0.0005 0.001 0.001 0.001 0.001
0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001

| 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001
0001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001
0.001 0.001 0.001 [ 0001 0.001 0.001
0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001
0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 ' 0.001
0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 | 0.001
0.001 0.001 0.0005 0.001 0.001 0.001
0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001
0.001 0.001 0.001
0.002 0.001 0.001
0.001 0.001 0.001 —

0001 0.001 0.001
0.001 0.001 — 0.001
0.001 0.001 0.001
0.001 0.001 . 0.001
0.001 0.001 0.001

1 30x 30 X 30 x
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2. Precisione

Codice univoco per ogni porta utensile

® Accuracy of collet

/,f N

T.1.R (MAX.um)
At nose |M end of test bar

200% controllo concentricita AA 1 3

=77

=~ Y Grade
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3. Garanzia di processo
Concentricita di una singola pinza provata 200 volte

7 Concentricita a 5 volte @

4 v

ilﬁlzlzlzlzlzlilzn;tﬂ;u;lzlzll|lli

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 30

Concentricita (4 m)

Numero di misurazioni
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4. Evacuazione trucioli

Una cattiva gestione dell’evacuazione trucioli riduce fino al 60% la produttivita e la qualita superficiale
Un truciolo rimasto nella zona di taglio puo’ essere tagliato fino a 4 volte evitando di tagliare nuovo materiale

Ghiera MPS Ghiera MGN-S Idraulico lubrificazione
2way coolant For MEGA Micro Chuck centrale e periferica

Sealed nut for coolant-through tools.

SEAL L1
., Tip di t

;* — |P diameter
T f e Ly Min. @ 20 mm
Y o -
! ‘ktﬂ /

Max. 35.000min"’

Through tools Jet through without . o, . . .
with PS ring PS ring Idraulico lubrificazione periferica
Ghiera MGN-J
Jet through Jet through
@Hole @ Groove
4,6,8,10,12J |
ThoERL TiN Coating types 16, 20, 25, 32J types
NBC Collet

Seal (PS Ring)
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5. BARENATURA BIGKAISER : Regolazione diretta e ripetibilita

* Regolazione micrometrica precisa e direttasullazona di
taglio, esente da giochi

Sforzo di taglio

>

* Accopiamento1:1 tra sistema di regolazione rettificatoe corpo
testa alesaturalappato, riducendo le forze di attrito legate al
movimento di due corpi, garantendo la ripetibilita negli anni.
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CONTACT
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