oy NEglNgléo Simulazione e ottimizzazione con
software VERICUT di CGTech
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Digitalizzazione del processo VERICUT

Definire Ambiente di Lavoro: configurazione della Macchina Utensile Virtuale (libreria utensili, libreria attrezzaggi, etc.)

Configurare la specifica lavorazione (setup della macchina virtuale: morsa/programmi NC/utensili/etc.)

= B Progetto
Eseguire |la simulazione: analisi della lavorazione = & Piazzamento:
= T4 Macchina CNC
= Controllo:
i Macchina:

*  Massimizzare l'efficienza: ottimizzare il ciclo di lavoro Sistemi di coordinate
« Offset ISO

T I utensili:
b ||
= B
o8,

##, 00002.nc
i, 00003.nc
#®, 00004.nc
#, 00005.nc
#®, 00006.nc
B, 00007.nc
##, 00008.nc
8, 00009.nc
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Analisi della lavorazione VERICUT

Spessore del truciolo (mm)

et

Forza totale (N)

-
8

78905 78910 78915 78920 78925 78930
Sottointervallo

77000 77500 78000 78500 i 79500 80000 80500 81000
Sottointervallo
Tasso di rimozione (mm*3/min)
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Ottimizzare il ciclo di lavoro | <= VERICUT

Forza totale (N) I
|

Spessore del truciolo (mm) I

014
012
01
,008
,006
004
,002

177000 177500 178000 178500 179000 179500 180000 180500 181000 1815¢ 184000 184500 185000
Sottointervallo 184420 184440 184460

Forza totale (N) ] Sottointervallo /\

120
100

°©8888

177000 177500 178000 178500 179000 179500 180000 180500 181000 181500 182000 182500 183000 183500 184000 184500 185000
Sottointervallo

Tasso di rimozione (mm”3/min)

160 |
140
120
100 |
80

20

177000 177500 178000 178500 179000 179500 180000 180500 181000 181500 182000 182500 183000 183500 184000 184500 185000

Sottointervallo
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Vantaggi della digitalizzazione del processo VERICUT

* Ciclo di lavoro certificato

* Maggiore efficienza grazie a gestione puntuale della tecnologia del processo di
asportazione

* Valutazione delle strategie in base ai criteri di efficienza desiderati

* Migliore qualita e finitura superficiale

 Riduzione usura utensili

Riduzione del tempo ciclo/time to market

luca.mozzoni@cgtech.com
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