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Cloud Connect Tool Manager
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« Gestore dei dati del titolare basato sullo s e W e W
standard del settore degli utensili.

« Importatore di librerie di utensili dal fornitore
di utensili basato su tecnologia cloud
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Manutenzione efficiente dei dati degli utensili e

facile importazione degli utensili dai fornitori
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Cloud Connect Tool Manager
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NX CAM - Istruzioni di setup e documentazione
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NX CAM - Istruzioni di setup e documentazione

Program Information

 Accesso alle informazioni necessarie per la M:Nmi
configurazione della macchina in un unico
pOStO e % of Total Time 33591

HOLE MILLING D18
Operations | 'ro e wau POCKET

Preliminary Version 0.91

EIX CAM Machining

« Supporto multi lingua

» Disponibilita on-line Post Hub

 Informazioni sullo strumento PMI

o SegnaIaZione del tempo CSE NX CAM Machining Setup Instructions E’;:E‘;""l"lh -

* AggiOrnamenti costanti su Post Hub hitps://posthub.sws.siemens.com/#/resources?locale=en_US | Ha

* Prospettiva: -

o Personalizzazione su Low Code e No Code

o Visualizzazione dell'app su qualsiasi
dispositivo mobile
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https://posthub.sws.siemens.com/#/resources?locale=en_US

NX CAM - Istruzioni di setup e documentazione
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Spianatura passata centrale

@ - 2D Face Milling

 Fornire la possibilita di spianare la

faccia selezionata e s
« Sono disponibili percorso centrale e e e —
contenimento minimo. e e
» Sono disponibili le opzioni Offset serie, i
Ecl)rr?tzrlool?oe serie, Punto iniziale ed geometrie di Passata centrale
» Supporta frese a spianare, toriche e
smussatori © Za0n

Migliora i tempi di programmazione con

I'operazione di spianatura ottimizzata

A

Percorso su contenimento minimo



Sgrossatura Adattiva

Elementi da considerare :

> Velocita del mandrino, avanzamenti
> Incremento laterale inferiore ( 7%-15%)
» Movimenti di taglio e di attacco smooth ( raccordati)

> Evitare arresti improvvisi e variazioni di inerzia



La sgrossatura adattiva viene utilizzata per operazioni di sgrossatura con alta velocita

v' Permette di mantenere costante il volume di materiale asportato
v Genera un percorso utensile regolare su tutta la sua estensione




Unrestricted © Team3d srl 2021 All rights reserved.

Nelle immagine 1 viene mostrato come viene rimosso il materiale
utilizzando I'operazione Adaptive milling, nell’ immagine 2 viene mostrato la
tipologia di truciolo
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Taglio da basso verso |'alto =OFF Taglio da basso verso I'alto = ON




- Nuova operazione sostituisce la fresatura
adattiva

- Elevata velocita di generazione del percorso e B
utenSIIe +:Elg‘."&c:(i:|‘(|;:rgaMoues Ranfﬁiy?e [avomane ]
» Controllo dinamico delle collisioni affidabile T e
ed efficiente —
. . . Minimum Width @I%Tmol hd
 Lavorazione a parete sottile per lavorare in
sicurezza materiale residuo sottile e [
« migliorato il taglio dal basso verso l'alto ol
 Opzione : «Flat Face Top Off» per rimuovere O e IR
materiale su superfici di lavorazione piane ( § Gl e
- Valori di grezzo personalizzati per piano e O
altre superfici della parte :

Strategia di sgrossatura adattiva

altamente efficace, affidabile e veloce
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