Massimo Paletta
Hossein Rastegarian
Novembre 2023

Bruker alicona

FRESATURA DI STAMPI DI PRECISIONE
PER CELLE A COMBUSTIBILE
E LAB ON CHIP



Bruker alicona



mailto:massimo.paletta@bruker.com
mailto:hossein.rastegarian@bruker.com

Bruker Alicona

»Fondata nel 2001 in Austria (Graz)
» T eam internazionale di 150 persone

»Eta media 34 anni
»Bruker (7000 dipendenti)
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Hossein Rastegarian
Application Engineer

INNOVATION HUB

M +39 389 989 2942
M hossein.rastegarian@bruker.com

Massimo Paletta =1 ¥ L
Sales Manager o == o elidin,

M +39 340 8419670
. M massimo.paletta@bruker.com
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PILLOLA BLU

PILLOLA ROSSA PROG.STEP
D)

CONTINUI A MISURARE . M ‘ eCA?

COME GIA’ FAI ?, GD& 4+ QUgOS J[a

Automazione



La sfida piu grande su componenti di precisione

Performance della macchina
JdProgramma CAM

Vibrazioni / Effetti termici
Utensile: run-out/usura

dPorta Utensile




Come posso
garantire la

precisione su un

pezzo

3D..misurando

in 2D

RADIOLA TELEVISION
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Precisione & Ripetibilita di una Misura

-Bruker Confidential-



Focus-Variation: la nuvola di punti per misurare
Come Funziona?

In maniera completamente ottica, ricrea una nuvola di punti misurabili

Soprattutto su componenti iper-precisi e con forme e profili complicati, la nuvola di punti
Permette una misura ripetibile
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Precisione

T& ool Al B

superficie nominale

punti di misura

Tolleranze multidirezionali
<0,010 mm

» Avere una precisione piu volte superiore
sull'intero volume spaziale del pezzo

» Misurare l'intera superficie con un‘alta
densita di punti di misura
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Come posso
fare misure
cosi complicate
in Maniera
semplice?
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Misurare con uno strumento classico
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CIMETTO TROPPO TEMPO AD
IMPARARE A PROGRAMMARE

- NON RIESCO A TROVARE LO SMUSSO

QUALE E'IL MICRO FORO DA MISURARE?

HO TROPPI POCHI PUNTI SUL PIANO

HO PAURA DI FARE UN CRASH



E facile ed intuitivo creare un programma di
. \/
misura o MeeMaX

13 i Optic: 1900 WD30 -
P = 4
Brightness: == 3.60 ms
Contrast: === 0.80 r 'y
Coadal Light| | Ring ight | Switch "
Polarizer |
T ——— |
fsa | ReadD | e |
Mode: | Hole (VFP) - V3 |
= (& = [
Position |
Z Upper: 16.000 mm - |
Z Lower: 14.000 mm - | 1
= |
+ \ |
Hlymination

Auto exposure

Define Start

[t b im0 v 0 2 0 & [ruret i Pouton: @ Sumping Dince 17T2um s 1 7720m e

2-Flute Long Neck Ball End Mill
Edge wear evident on the 2D images

2D image, new tool 2D image, used/worn tool



User Friendly

—_—

Gemello Digitale

Gemello digitale sincronizzato
nell'area di lavoro per una
pianificazione di misure
semplice e sicura.

Smart PMI

Generazione automatica di
strategie di misura

—— .
Automazione

Facile automazione di
misurazioni ricorrenti

4+—

Pianificazione Offlin

Pianificazione indipendente
di misure sul CAD
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MeEtMaX

—> .
Integrazione

Interfacce semplici per
l'integrazione nei processi
produttivi.

Reporting

Reporting automatico con

modelli flessibili e

contenuto dei risultati.
4—
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MzcMaX "
Pianificare le misu

direttamente sul CAD o con le PMI
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MetMaX

Pianificare le misure direttamente sul CAD o con le PMI
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PMI: Profile of a Surface
Modalita: Focus Variation - Vertical Focus Probing
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MetMaX

Esprimere il risultato sia numericamente che visivamente
Esempio usura-deformazioni...

Name Measured Value | Nominal Value Tolerance
Profile of a
Surface: Min -0.076 mm 0.000 mm +0.010 mm
distance

Profile of a
Surface: Max 0.068 mm 0.000 mm +0.070 mm
distance

Profile of a
Surface: Mean -0.003 mm 0.000 mm 10.010 mm
distance

Deviation
um
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Devo misurare

1000 pezzi al
giorno
Come faccio?
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e Automazione

Caricare il CAD

Allineamento

|

Creare i Datum

Creare le PMI

Misura!

Teach-in semplice ed Operazione con un solo

NtUitivo click Automazione Pick&Place Pronto per l'integrazione
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