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PROGRAMMA DEL CORSO

GIORNO1

Ritrovo presso Dipartimento di Meccanica, Edificio B23; Via G. La Masa 1, 20156 Milano

Benvenuto. Introduzione alle attivita e a||’organizzazio-

et ne del corso. Giro di presentazione dei partecipanti

09:30-10:30 Uso d'el diagramma di.coppia e Rotgnza .della macchina
utensile per scegliere i parametri di taglio

10:30-11:30 Come scegliere i p?rametri di .taglio nelle zone critiche
del percorso utensile (raccordi)

11:30-12:45 Esercitazione sull’'uso del diagramma di coppia e poten-

za del mandrino e sulla scelta dei parametri nei raccordi

13:00-14:15 PAUSA PRANZO

Come scegliere gli utensili mediante un catalogo

14:30-15:30 L - :
online: il caso Sandvik Coromant ToolGuide®
Perche scegliere portautensili HSK (DIN 69893), BT
(JISB 6339-2) 0 ISO (DIN ISO 7388-1)
15:45-17:30 , : i . .
Perché scegliere portautensili meccanici, idraulici o ca-
lettati a caldo. Perche il bilanciamento e importante?
Politecnico di- Mildano Laboratorio PoliMill Via G. La Masa 1 www.polimill.polimi.it
Dipartimento di Meccanica Edificio B23 20156 Milano
MADE Competence Center Campus Durando Via Durando 10 www.made-cc.eu

Industria 4.0 Edificio B8 20158 Milano



PROGRAMMA DEL CORSO

GIORNO 2

Ritrovo presso MADE Competence Center, Edificio B8, Via Durando 10, 20158 Milano

Introduzione al CAM: il caso Siemens NX®

CRRAIIO s Team3p)

10:00-11:00 Programmazione (conv'ersione formato, setup di grez-
zo, utensile, portautensile e assemblato)

11:00-12:30 Programmazione (sfacciature, contornature, lavorazio-

ni trocoidali)

12:30-13:30 ~ PAUSA PRANZO

13:30-14:00 Introduzione alla simulazione: il caso Vericut®

14:00-15:00 Esecuzione di una simulazione di un part program

15:00-16:30 Verifica e ottimizzazione delle forze di taglio

16:30-16:45  PAUSA

Visita guidata al MADE - Competence Center

16:45-18:00 .
Industria 4.0
Politecnico di Milano Laboratorio PoliMill Via G. La Masa 1 www.polimill.polimi.it
Dipartimento di Meccanica Edificio B23 20156 Milano
MADE Competence Center Campus Durando Via Durando 10 www.made-cc.eu

Industria 4.0 Edificio B8 20158 Milano



PROGRAMMA DEL CORSO

GIORNO 3

Ritrovo presso Dipartimento di Meccanica, Edificio B23, Via G. La Masa 1, 20156 Milano

Introduzione ai fluidi da taglio

02001030 Il monitoraggio 4.0 dei fluidi da taglio: il caso Castrol

Smart Control ®

Digital Twin in N\etrologia. Verifica delle tolleranze: il

10:45-12:45 caso MetMaX® (Bruker Alicona Italia)

13:00-14:00 PAUSA PRANZO

Sistemi di fissaggio standardizzati e modulari per

14:00-15:45 prodotti ed attrezzature: il caso FCS System

Rischialla cybersicurezza per macchine CNC
16:00-17:45
Simulazione di attacchi a macchine CNC: il

caso R.F. Celada

17:45-18:00 Saluti

Politecnico di Milano Laboratorio PoliMill Via G. La Masa 1 www.polimill.polimi.it
Dipartimento di Meccanica Edificio B23 20156 Milano
MADE Competence Center Campus Durando Via Durando 10 www.made~cc.eu

Industria 4.0 Edificio B8 20158 Milano



ISCRIZIONE AL CORSO

Per iscriversi al corso visitare il sito: https://www.made-cc.eu/it/

COME RAGGIUNGERCI

POLITECNICO DI MILANO Laboratorio PoliMill Via G. La Masa 1 www.polimill.polimi.it
DIP. DI MECCANICA Edificio B23 20156 Milano

MADE COMPETENCE Politecnico di Milano Via G. Durando 10 www:.made-cc.eu
CENTER 14.0 Edificio B8 20158 Milano

PARTNER

Per maggiori informczioni contattare PoliMill ai sequenti indirizzi mail:

massimiliano.annoni@polimi.it francesco.barna(@polimi.it



https://team3d.it/
https://www.sandvik.coromant.com/it-it
https://www.alicona.com/it
https://www.bigdaishowa.eu/it/
https://www.fcssystem.com/it/
https://www.celadagroup.com/it/
https://vericut.it/
https://www.voestalpine.com/group/it/
https://www.ronchi-ils.it/
https://www.google.it/maps/dir//Edificio+23,+Politecnico+Di+Milano,+Via+Camillo+Golgi,+40,+20133+Milano+MI/@45.5078995,9.1624367,14z/data=!4m9!4m8!1m0!1m5!1m1!1s0x4786c6f5f851dec7:0x285f53c589aa7098!2m2!1d9.2347045!2d45.4776942!3e0?entry=ttu
https://www.google.it/maps/dir//Edificio+23,+Politecnico+Di+Milano,+Via+Camillo+Golgi,+40,+20133+Milano+MI/@45.5078995,9.1624367,14z/data=!4m9!4m8!1m0!1m5!1m1!1s0x4786c6f5f851dec7:0x285f53c589aa7098!2m2!1d9.2347045!2d45.4776942!3e0?entry=ttu
https://www.google.it/maps/dir//MADE+-+Competence+Center+Industria+4.0,+Via+Giovanni+Durando,+10,+20158+Milano+MI/@45.5041647,9.1634509,18.41z/data=!4m9!4m8!1m0!1m5!1m1!1s0x4786c1c5f6532c2b:0xbd38fef85b914287!2m2!1d9.1642641!2d45.5041774!3e0?entry=ttu
https://www.google.it/maps/dir//MADE+-+Competence+Center+Industria+4.0,+Via+Giovanni+Durando,+10,+20158+Milano+MI/@45.5041647,9.1634509,18.41z/data=!4m9!4m8!1m0!1m5!1m1!1s0x4786c1c5f6532c2b:0xbd38fef85b914287!2m2!1d9.1642641!2d45.5041774!3e0?entry=ttu
http://www.polimill.polimi.it
http://www.made-cc.eu
mailto:massimiliano.annoni@polimi.it
mailto:francesco.barna@polimi.it
https://www.made-cc.eu/it/corso/digital-machining/



